采购需求书
1、 总则：
1.投标供应商报价应包括标的设备（原装、全新合格的设备）、相关附件、配套设施、税费、运费、保险费、仓储费、安装调试、培训、质保等的全部费用，在项目实施过程中出现报价内容的任何遗漏，均由中标供应商负责相关费用，采购人将不再支付任何费用。
2.招标文件中凡有“★”标识的内容条款为关键条款，投标供应商必须对此作出回答并完全满足这些要求不可以出现任何负偏离，对这些关键条款的任何负偏离将视为无效投标。加注“▲”的内容为重点评标项目，投标供应商必须对该标识项目按照要求进行真实应答描述。
3.本项目不接受联合体投标，中标供应商不得以任何方式转包本项目。
4.单位负责人为同一人或者存在直接控股、关联关系的不同投标人，不得参加同一合同项下的招标活动。
5.★投标供应商应该符合《医疗器械监督管理条例》规定，如投标供应商为生产厂家，还应该符合《医疗器械生产质量管理规范》规定，如投标供应商为经销商还应符合《医疗器械经营质量管理规范》规定，并结合本项目特性提供有效的医疗器械产品注册/备案证明材料和投标供应商的经营许可/备案证明材料。
6.本文的“质保期”是指中标标的物经约定的验收机构完成验收之日起算，截止中标人承诺的期限。
2、 基本需求
	序号
	项目名称
	需求部门
	数量

	1
	腔镜手术器械
	综合手术室
	一批



3、 技术参数：
	序号
	设备
名称
	采购
数量
	参数要求
	参考图片

	1
	穿刺针
	5支
	1. 穿刺针的针尖应光滑、锋锐、无毛刺等缺陷。刃口锋利，能顺利穿透2mm厚的硅胶膜。穿刺针硬度为：200HV0.2-400HV0.2器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。
2. 规格Φ5，工作长度180-450。
3. 选12#针头（5支）。
	[image: 2aa05a5a173275b9e112924ff8757a3]

	2
	施夹器
	5把
	1.施夹器夹持性能：φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N，φ10mm外径钳子夹持力不小于40N。钳头部采用YY/T0294.1-2016中05Cr17Ni4CuNb号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。施夹器硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。
2.规格有Ф5.5、Ф10，工作长度180-450适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
4.头部多种弯曲角度，可以保证良好的手术视野以及不同角度走向的血管。
5.夹子固定更牢靠，术中不易掉夹。
6.选5mm 1把，10mm 4把。
	[image: 12a075023d9bd7b9e95158ba42e4ed6][image: e59290b9f94db54413274bc7b875aa3]

	3
	持针钳
	5把
	1. 持针钳夹持性能：φ2mm外径的钳子夹持力应不小于5N,φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N。头部采用YY/T0294.1-2016中05Cr17Ni4CuNb号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。
2. 规格Φ5，工作长度180-450。
3. 有弯头、直头、归位和弧形归位等多种头型，其中直头和弯头有常规型和精细型，其中精细型头型更小，缝合时视野更好，适用精细缝合。
4. 手柄有O型、V型和枪型等，其中枪型手柄采用钛合金加工，轻盈且强度高。
5. O型手柄带搭扣，闭合和打开手柄时更稳定。
6. 选5mmO型（5把）
	[image: 838671d9f6edc6aa329d42dd7e15a90]

	4
	腹壁缝合针
	5把
	1.  腹壁缝合钳夹持性能：φ2mm外径的钳子夹持力应不小于5N。钳头部采用YY/T0294.1-2016中05Cr17Ni4CuNb号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。
2. 规格Φ1.5，工作长度100-220。
3.  手柄包含枪式、钩式、指圈式和针式
4.  多种钳头，单动上开口、单动下开口、双动钳头，部分款式带注水功能。
5. 选1.5型号针式（5把）
	[image: d21dbcb65e3dc70b6d62706ca580afd]

	5
	吸引器
	5套
	1. 吸引器采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。吸引器内芯通常，无堵塞现象。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。器械的耐腐蚀性能符合 YY/T0149-2006 中 5.4b 级的规定。
2. 吸引管可Φ5，工作长度180-450
3. 推杆式吸引器按阀体大小可分大号、中号和小号推杆式吸引器，阀体设有复位机构，使用中阀体卡滞时用力按压阀门盖“咔”一声即复位
4. 弹簧式吸引器密封良好，可方便实现点吸引
5. 枪式吸引器外形符合人体工程学，握感好。
6. 选直径5，弹簧式（5套）
	[image: dfbdc68a700968517ee2556497fec1f]

	6
	双极电凝钳
	5套
	1、头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢（ASTM F 899-2012标准中630号不锈钢），钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。夹持力不小于20N。其硬度为350HV0.2~700HV0.2 进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格Φ5，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.钳头形状为双动直头。
4.螺口、三拆以及铁柄双极，满足操作者的多种需求。
5.钳头张开角度大于等于35°，为手术最适宜角度。
[bookmark: _GoBack]6.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
	[image: 83e3ce10f110b3a1cce91b298d5d57c][image: a61315623896089d5386f29c7c2b959]

	7
	单极电凝棒
	5支
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格Ф5，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.头部形状包括钩状、棒状、铲状、刀状以及针状，满足手术中各种的需求。
4. 可搭配一次性电刀笔手柄，可手控操作。
5.选5mm电凝棒状（5支）。
	[image: 459981b46fd4ff20ceb46074cbb6191]

	8
	单极剪刀
	30把
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016中C号钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。其硬度为350HV0.2~700HV0.2 3、进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
2.根据头部形状可分为直头，弯头，钩和翘头等，根据钳头张开方式又可分为双动和单动两种，完全满足操作者的多种需求。
3.头部材料采用高硬度不锈钢，寿命长。
4.钳头张开角度大于等于30°。
5.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
7.滑槽款剪刀裸露金属部位少，电凝止血安全高效。
8.选5mm弯头双动两拆（30把）。
	[image: 5effd9f5cebfb8cd8ff8d74b237b65a]

	9
	单极分离钳
	30把
	1头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢（ASTM F 899-2012标准中630号不锈钢），钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。单极电凝分离钳的夹持力不小于20N。其硬度为350HV0.2~700HV0.2 进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2. Ф5规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3. 根据头部形状可分为直分离钳，弯分离钳，直角分离钳等，且根据手术部位不同，头部又按照钳头长短、外形、角度等方面设计成多种型号来满足不同手术需要，例如 高绝缘分离钳（又称神经探针），接触面少，损伤小，可用于神经监测。
4.钳头张开角度大于等于50°。
5.头部采用高硬度的不锈钢材料，不易变形。
6.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
7.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
8.滑槽款暴露金属部位很少，电凝止血安全高效。
9.选5mm弯分离钳，两拆25把，3mm弯分离钳两拆5把。
	[image: c3ef9adc9e3fa1d7efd6143c8b3897d]

	10
	单极抓钳
	35把
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢（ASTM F 899-2012标准中630号不锈钢），钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。夹持力不小于20N。其硬度为350HV0.2~700HV0.2 进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.头部形状多种多样，囊括上百种钳头，全满足操作者的多种需求。
胆道镜抓取钳，头部装有软保护套，夹持胆道镜时可以保护镜子不受损伤；
滑槽结构的抓钳，达到高绝缘的效果；
肠钳，夹持肠管时钳头紧贴组织，不滑脱；
4.钳头张开角度大于等于50°。
5.头部采用高硬度的不锈钢材料，不易变形。
6.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
7.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
8.选5mm两拆无创抓钳25把，5mm两拆肠钳8把，5mm两拆胆囊抓钳2把。
	[image: 7968e98e1185ffa3210add13e9b5dc2]

	11
	单极抓钳手柄（带卡）
	5把
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢（ASTM F 899-2012标准中630号不锈钢），钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。夹持力不小于20N。其硬度为350HV0.2~700HV0.2 进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.Ф3规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.头部形状多种多样，囊括上百种钳头，全满足操作者的多种需求。
胆道镜抓取钳，头部装有软保护套，夹持胆道镜时可以保护镜子不受损伤。
滑槽结构的抓钳，达到高绝缘的效果；
肠钳，夹持肠管时钳头紧贴组织，不滑脱；
4.钳头张开角度大于等于50°。
5.头部采用较高硬度的不锈钢材料，不易变形。
6.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
7.两拆结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
8.选带锁卡2把、不带锁卡3把。
	[image: 96b0ee354b3c5ba96fad6d06ff660ec]



4、 商务要求：
1.交货及安装、验收要求
1.1交货地点：采购人指定地点。
1.2交货期：中标供应商应当在中标通知书发出之日起30日内按招标文件及中标人的投标文件确定的事项与采购人签订合同，签订合同后  30  日内完成设备的安装调试。合同设备交付时中标供应商应提供合同设备真实有效的生产日期，且保证合同设备的生产日期距交付时的时间差国产器械不超过3个月，进口器械不超过12个月。
1.3中标供应商须保证中标后所提供的设备为原装、全新合格的产品。
1.4中标供应商负责派技术人员到现场进行安装调试，直至验收合格，安装调试所需费用应包含在投标总报价内；同时提供培训服务，必须保证需求科室操作人员融会贯通，培训所需费用全部包含在总报价内。
1.5验收方式：按《小榄镇公立医院政府采购和验收办法》。
★1.6投标供应商须要在投标文件做出具承诺函，该承诺函包括但不限于以下内容:
承诺中标后须在中标公告发布之日起五个工作日内提供设备制造厂商开具并盖章的合法有效的授权函原件（盖鲜章）、售后服务承诺函原件（盖鲜章）。
2.售后服务要求
2.1中标供应商必须在中国境内有售后服务机构，并附有售后服务能力说明。
★2.2中标供应商须提供设备原厂质保（设备原厂质量保修范围和保修期）至少为  1  年。
2.3在售后期内，中标供应商在接到用户的维修通知，响应时间为半小时内，工程师到达现场时间为4小时内，排除故障时限为到达现场后8小时内。
2.4如果产品故障在检修12小时后仍无法排除，中标供应商应在24小时内提供不低于故障产品规格型号档次的备用产品供采购人使用，直至故障产品修复。
3.付款方式
★3.1本合同的每笔款项以人民币转账方式支付，合同设备到采购人指定地点交付并完成安装，验收合格后，中标单位凭：
（1）合同；
（2）验收调试合格报告（加盖采购人公章）；
（3）中标供应商开具的正式发票（加盖发票专用章）。
★3.2具体付款方式：本合同分三期支付，第一期：合同签订后，乙方提供合同总金额的20%的款项的预收款收据，甲方支付该笔预付款；第二期：乙方按合同协议时间提供货物，并经协议规定的验收人员书面确认验收合格后，开具全额发票，甲方确认无误后一个月内支付合同总金额的75%的款项。第三期：合同总金额的5%的款项在质保期满后无息支付。













使用科室签字：
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